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Verfahren zum Herstellen hochglanzender Oberflachen an Teilen 
aus Polycarbonate dadurch gekennzeichnet, dafi zuerst die Ober- 
fl&che der zu behandelnden Polycarbonat-Teile in einem Dampf 
angelost wird, der mindestens einen der Stoffe Aceton, Dichlor- 
roethan und Chloroform und zusafczlich ein inertes Losungs- 
mittel enthalt, und dafi diese Polycarbonat-Teile - ans-chlie&end 
getrocknet werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& als 
inertes Losungsmittel Poly&thylenglykol verwendet wird, ins- 
besonders eines mit einem Molekulargewicht von 200. 

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Dampf aus einer Mischung aus einem Teil Aceton und 0,8 
bis 1,5 Teilen des Polyathylenglykols 200 entwickelt wird. 

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Polycarbonat-Teile dem Dampf ein bis.drei Stunden bei Raum- 
temperatur ausgesetzt werden. 
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ROBERT BOSCH GMBH, 7O0Q Stuttgart 1 



Verfahren zum Herstellen hochglanzender 
Oberflachen an Teilen aus Polycarbonat 

Zus amme nf as sung 

Es wird ein Verfahren vorgeschlagen, das zum Herstellen hoch 
gl&nzender Oberflachen an Teilbn ■ aus Polycarbonat dient . Bei 
diesem Verfahren wird zuerst die Oberflache der zu behandeln 
den Polycarbonat-Teile in einem Dantpf angelOst, der Aceton, 
Dichlormethan und/oder Chloroform und zusatzlich ein .inertes 
Losungsmittel enth&lt, und anschliefcend werden diese Polycar 
bonat-Teile getroclcnet. 



Stand der Technik 
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Die Erfindung geht aus von Polycarbonat-Teilen, deren Ober- 
f lache beim Hisrstellen durch Spritzgieften matt oder auch 
etwas rauh geblieben ist ; derartige Polycarbonat-Teile tre- 
ten auf , wenn die erf orderlichen Herstellbedingungen nicht 
korrekt eingehalten werden oder auch bei Verwendung von 
Sprit zgiefcforraen mit ungenugender Oberf lachengiite (z.B. bei 
Spitzgiefiformen, deren Oberf lache nur mit sehr grofcem Auf- 
wand mit der erf orderlichen Oberf lSchegiite versehen werden 
konaen) . 



Vorteile der Erfindung 

Das erfindungsgemSBe Verfahren mit den kennzeichnenden.Merk- 
malen des Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vorteil, daft 
durch eine einfafche Nachbehandlung dieser Polycarbpriat-Teile 
deren Oberf lachengute wesentlich verbessert v/erden kann. Die 
in den Unteranspruchen aufgefuhrten Mafinahmen optimieren das 
Verfahren. Bei Anwendung 

des erfindungsgemaften Verfahrens wird 
darUber hinaus an der Oberf lache der Polycarbonat-Teile die 
Spannungsri&empfindlichkeit vermindert und kann die Harte 
sogar erhoht werden. 

Beschreibung der Erfindung 

Das Kerstellen hochgl&nzender Oberflachen an Teilen aus Poly- 
carbonat erfolgt durch definiertes Anquellen und Weichmachen 
der genannten Oberf lScben bis zu einer Tiefe von etwa 150 urn. 
Hierzu werden die zu behandelnden Polycarbonat-Teile zunachst 
mit bekannten Mitteln von anhaftenden Stoffen (z.B. Fette, 
Entformungsmittel) befreit; als ein solchcs Plittel kann Was- 
ser mit hinzugefugtem Waschmittel dienen. Diese Vorbehandlung 
bewirkt bei der nachfolgenden erf inderischen Beha**dlune ein 
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gleichmaBiges Anquellen und Weichmachen der Teile-Ober- 
flachen. 

Die derart vorbehandelten Teile warden nun einem Dampf aus - 
. gesetzt, der aus einer Mischung von einem Teil Aceton und 
einem Teil des inerten L5sungsmittels Polyathylenglykol ent- 
wickelt ist, das ein Molekulargewicht von 200 aufweist. Die 
Teile werden bei Raumtemperatur (23 ± 2°C) dem unter Dampf- 
druck stehenden Dampf ca. 2,5 Stunden ausgesetzt und infolge 
dessen an ihrer OberflSche definiert angequellt und weich- 
gemacht. 

Als nachster Verfahrensschritt erfolgt das Trocknen der be- 
handelten Polycarbonat-Teile. Je mehr bei diesem Trockenvor- 
gang der Aceton-Gehalt aus den Teilen entfernt wird, urn so 
hoher wird die Harte der OberflSche dieser Teile. Man kann 
die Teile an der Luft bei Raumtemperatur trocknen (z.B. 3 
Stunden bei 23°C) und erhalt demzufolge eine relativ geringe 
Oberflachenharte, man kann die Teile aber auch in einem 
evakuierten Raume bei hSheren Temperaturen trocknen und er- 
halt demzufolge Teile mit hSherer Oberflachenharte. 

Ans telle des Acetons kann auch Dichlormethan Oder Chloro- 
form oder Mischungen aus diesen Stoffen verwendet werden. 
Durch die Hinzufiigung eines inerten Losungsmittels kann der 
Dampfdruck des Gases eingestellt werden; es hat sich gezeigt, 
daft bei Verwendung eines unter Raumtemperatur stehenden 
Dampfes der aus einer Mischung von Aceton und dem Losungs- 
mittel Polyathylenglykol entwickelt wird, das Mischungsver- 
haltnis von Aceton zu Polyathylenglykol zwischen 0,8 und 1,5, 
insbesondere jedoch von 1.: 1 am besten geeignet ist. 

« 

Die Behandlungszeit der Polycarbonat-Teile in dem Dampf, die 
bei Raumtemperatur zwischen 1 und 3 Stunden liegt, kann durch 
Snderung der Temperatur und des Druckes beeinf lufit . und somit 
eventuell erforderlichen Betriebsbedingungen angepaBt werden. 
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